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Duración del proyecto: 1 año.

Ampliación de líneas de clasificación: Fabricación de estructura metálica, montaje estructural 

y equipos mecánicos.

Actividades realizadas: 

Fabricación y montaje de estructura soporte (clasificador): Se fabrica la estructura de 

acuerdo a especificaciones técnicas y necesidades del cliente. Esta actividad se ejecutó bajo los 

estándares de calidad más altos: Se realizaron todos los trazos y alineaciones previas a su 

instalación, respetando las especificaciones del plano para obtener una estructura bien alineada 

y aplomada en todas sus secciones. Se utilizaron pernos de torque controlado para la unión de 

las piezas, asegurando de forma óptima toda la estructura.

Instalación de sorter, líneas, curvas y equipos marca Vanderlande Industries: Se instaló un 

sorter nuevo, utilizando maquinaria pesada, apernando y torqueando toda la estructura según 

especificaciones técnicas. Todos los procedimientos de ensamblaje se ejecutaron con 

precaución, cuidando la integridad de los trabajadores y de los equipos, obteniendo así un 

proceso de exelencia y eficiente.

Fabricación e instalación del puente para líneas de alimentación y retorno hacia el 

clasificador nuevo: Esta actividad se llevó a cabo con una grúa de 100 toneladas con una 

instalación en 2 movimientos que calzó en las bases fabricadas sin ninguna complicación. El 

ensamblaje fue ejecutado por secciones o bloques, utilizando como medio de unión pernos de 

torque controlado, para generar la fijación adecuada de las partes, proporcionando seguridad y

firmeza a la estructura.

Puesta en marcha: El proceso de puesta en marcha es realizado en conjunto con el grupo de 

técnicos de Vanderlande, en el que se afinaron detalles como la altura en fotocélulas, láseres, 

alineación de bandas y equipos, logrando un funcionamiento óptimo y cumpliendo a cabilidad 

con los requerimientos del mandante.


